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Abstract of DE1 9726968 

On the upper side of the snow board is a cover or decorative layer and on the lower side of the snow board is a 
running surface, preferably provided with steel edges. The layers (1-6) of laminates are joined to one another by 
plastic material (7-10) melted by heating and pressure application. Dry glass fibre or fibre layers (2,3) are laid 
between plastic sheets (7-10) and by heating the layer structure are impregnated with plastic. The fibreglass orfibr 
layers also contain fibres from the meltable plastic material. Over the cover or decorative layer (4) an outer plastic 
sheet is laid. The plastic material is of the packing type, as e.g. used for shrink foil packages. 
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Die folgendon Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(§) Snowboard od. dgl. sowie Verfahren zu seiner Herstellung 

(§) Das erfindungsgemafce Snowboard besitzt eine Lami- 
na t- St ruktur, wobei die Lagen des Laminates mittels 
durch Hitzeeinwirkung schmelzender Kunststoffolien ver- 
bunden werden, indem die zuvor gebildete Schichtstruk- 
tur, ggf. unter Druckeinwirkung, erhitzt wird. 
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nen KunststofFes (7 bis 10) verbunden sind. 

2. Verfahren zur Herstellung eines Snowboards 
od. dgl. nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwischen benachbarte Lagen (1 bis 6) des Laminates 
jeweils eine Folie (7 bis 10) aus unter Erhitzung auf- 5 
schmelzbarem Kunststoff eingelegt und durch Erhit- 
zung oder durch Erhitzung und Druckbeaufschlagung 
zur Verbindung der Lagen des Laminates miteinander 
aufgeschmolzen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- to 
net, daB trockene Fiberglas- bzw. Faserschichten (2,3) 
zwischen Kunststoffolien (7 bis 10) gelegt und beim 
Erhitzen der Schichtstruktur mit Kunststoff impra- 
gniert werden. 

4. Verfahren nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, daB Fiberglas- bzw. Faserschichten (2,3) mit 
einer Kunststoffdispersion impragniert werden. 

5. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dafi die Fiberglas- oder Faser- 
schicht (2,3) auch Fasern aus dem aufschmelzbaren 20 
Kunststoffmaterial enthalt. 

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dafi uber der Deck- bzw. Dekor- 
schicht. (4) eine auBere Kunststoffolie gelegt und unter 
Bildung einer lackartigen AuBenschicht aufgeschmol- 25 
zen wird. 

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 2 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, daB Kunststoffolien aus Verpak- 
kungskunststoff, z. B. solchem fur Schrumpffblien, 
bzw. aus Surly n verwendet werden. 30 

8. Verfahren nach Anspruch 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB Kunststoffolien (7 bis 10) mit einem solchen 
Schmelzindex verwendet werden, dafi die jeweils einer 
der Folien (7 bis 10) benachbarten Schichten (1 bis 6) 
des Laminates beim Aufschmelzen der Folien getrankt 35 
und miteinander verbunden werden. 
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